MEZMALI

Iepirkumam “CNC iegade Mezmali+ SIA vajadzibam”
Iepirkuma ID Nr. M+LIAA-2026

TEHNISKA SPECIFIKACIJA
CNC iekarta

Datums skatams laika zimoga

Iepirkums tiek veikts Latvijas Investiciju un attistibas agentiiras
programmas “Atbalsts procesu digitalizacijai komercdarbiba” atlases

ievaros, Pieteikuma Nr. DIMI/2025/1919/P/1 "Atbalsts procesu oo 2027
digitalizacijai un maksliga intelekta risinajumiem".
1. Visparéja informacija par pasiititaju:
1.1. | Atbalsta pretendents MeZzmali+ SIA
1.2. | Registracijas Nr. 40001006424
1.3. | Pasititaja juridiska Kekavas nov., Kekavas pag., Valdlau¢i, Maza Ramavas iela 4
adrese
1.4. | Kontaktpersona Ieva Abike
Valdes locekle
ieva@mezmali.lv
+371 29490088

2. Visparigie nosacijumi:

2.1.  Pretendentam ir jasagatavo savs piedavajums un jaiesniedz tas piedavajuma forma saskana
Iepirkuma tehnisko specifikaciju par Iepirkuma priekSmetu pilna apjoma;

2.2.  lekartu stavoklis: visam iekartam, sisttmam, objektiem, komponentiem utt. jabiit jaunam,
ieprieks nelietotam;

2.3.  Pretendenta piedavajuma jaieklauj viss nepiecieSamais piedavata produkta darbibai;

2.4. Piedavatas preces ir atlauts izplatit Latvijas Republika un Eiropas Savieniba;

2.5. Piedavatajam precém, ja tas ir nepiecieSams, ir visi nepiecieSamie sertifikati un citi.
dokumenti;

2.6.  Piegadatajam ir jagarant€, ka Preces piegades bridi klientam tiks sniegta dokumentacija, kura
ietvertas Preces Tpasibas, lietoSanas un uzglabasanas noteikumi un pielietojums;

2.7.  Jatehniskaja specifikacija ir noraditas konkrétas preces, razotaja vai standarta nosaukums vai
jebkura cita norade uz Preces konkrétu izcelsmi, Ipasu procesu, zimolu vai tipu, Pretendents var
piedavat lidzvertigus produktus vai atbilstibu lidzvertigiem standartiem, kas atbilst tehniskas
specifikacijas prasibam un tehniskas specifikacijas prasiba noraditajiem parametriem. Piedavajuma
janorada attiecigi piedavata parametra, standarta vai preces nosaukums un tehniskais apraksts;

2.8.  Pretendentam sava tehniskaja piedavajuma precizi janorada informacija par piedavato Preci
un tas tehniskais apraksts. Pretendents drikst piedavat iekartas ar labakiem parametriem (pieméram,
augstaka precizitate) vai ar lielakiem parametra diapazoniem, nodroS$inot, ka Klients iekartas darbibas
laika var iestatit 4. punkta noraditas vertibas. Pretendenta piedavajums nedrikst saturét vairakus
tehnisko piedavajumu variantus;
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2.9.  Atbilstosi Pasititaja vajadzibam pasttijumu var veikt pa dalam vai visu vienlaikus;

2.10. Preces piegadi nodroSina Piegadatajs Klienta telpas Klienta atbildigas personas klatbiitng;
2.11. Precu iepakojumam jabiit tadam, lai samazinatu Preces bojajumu iesp&jamibu transporteésanas
laika.

3. Piedavajuma iesniegSana:

3.1.  Pretendents sagatavo tehnisko piedavajumu, aizpildot piedavajuma forma lauku "Pretendenta
piedavajums", kura noradita $ada informacija:

3.1.1. Preces nosaukums, razotajs (ja tads ir - Preces modela nosaukums un numurs);

3.1.2. Katras piedavatas preces tehniska informacija, kas apliecina katras prasibas (parametra)
izpildi. Pretendenta aizpildits lauks, kura bis rakstits tikai "atbilst", tiks uzskatits par nepietickamu
informaciju;

3.1.3. Razotaja izsniegts dokuments, kas pievienots piedavajumam, lpp. un pozicija vai saite uz
razotaja timekla vietni, péc kuras var spriest par piedavatas preces atbilstibu prasibam. Ja §is
informacijas nav, ludzu, noradiet iemeslu. Gadijuma, ja pretendents pats ir precu razotajs, vinam tas
janorada piedavajuma.

3.1.4. lepirkuma dalas, kuras nepiecieSama garantija, Pretendentam ta janorada vismaz tada apméra,
ka noradits Tehniskaja specifikacija;

3.1.5. Cena janorada EUR (bez PVN).

4. Tehniska specifikacija

Nr. Parametrs NodroSinama vertiba / ipasibas
1. Iekartas tips CNC
2. Apstradajamie materiali Masivkoks un panelu materiali
Parsegs
3. Ieskauj visas Ja
apstrades vienibas Y virziena
4. Skata logs priekSpusé darba procesa Ja
parredzamibai
5. Sanu lameles operatoru aizsardzibai Ja
6. Apkopes, nomainas un tiriSanas darbi veicami Ja

caur integréto
parsega atverl.
Automatiska centrala elloSanas sistema

7. X, Y un Z asu elloSanas parbaude un veikSana Ja

8. ElloSanas uzglabasanas tvertnes ietilpiba Vismaz 2kg
X ass vadibas un piedzinas sistéma

9. Piedzina X ass virziena gar sliedi ar Ja
slipajiem/izliektajiem zobiem

10. PoziciongSanu veic recirkulgjosi lodisu gultni, kas | Ja
darbojas pa ruditam un pul&tam linearam
vadotném

Z ass vadibas sistéema
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1. Galvena varpsta tiek vadita caur 2 atseviskam Z Ja
asim
12. PoziciongSanu veic recirkulgjosi lodisu gultni, kas | Ja
parvietojas pa ruditam un pulétam linearam
vadotném
13. Z ass kustiba nodroSinata ar pulétam lozu Ja
skriivém
5 asu varpstas izvilk§anas parsegs
14. Nosiiksanas kupola diametrs Vismaz 300 mm
15. Poziciong€Sana un regul&sana ar servomotoru un Ja
lozu skruvi
16. Atkariba no instrumenta biezuma un garuma, Ja
nosiikSanas parsega pozicija dinamiski pielagojas
Asu parvieto$anas gajiens
17. X ass Vismaz 6730 mm
18. Y ass Vismaz 1925 mm
19. Z ass Vismaz 500 mm
Darba zona
20. X ass Vismaz 5540 mm
21. Y ass Vismaz 1570 mm
22. Z ass Vismaz 350 mm caur padeves
augstumu no konsoles [imena
atkariba no stiprinasanas sist€mas
Asu pozicioné$anas atrums
23. X ass Vismaz 80 m/min
24. Y ass Vismaz 80 m/min
25. Z ass Vismaz 30 m/min
Talvadibas pults
26. Rokas vadibas pults iekartas attalinatai vadibai Ja
27. Potenciometra padeves atruma reguléSanas opcija | Ja
apstrades procesa laika
28. Avarijas apturé$anas poga Ja
Parvietojamais vadibas terminalis
29. LED krasu displejs Ja
30. Tastatiira, pele un peles paliktnis Ja
31. Vismaz 1 USB pieslégvieta Ja
32. Augstas veiktsp€jas vadibas dators Ja
Skaitliskas vadibas sistema
33. TieSa datu apmainu ar vadibas datoru Ja
34, Automatiska visu kustibu vadiba programmas Ja, ieskaitot automatisko

izpildes laika

instrumentu nomainu, kustibu
kontroli virs apstradajamas
detalas un sadursmju risku
uzraudzibu
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gadi

35. Manualas vadibas rezims visu asu parvietosanai Ja
un apkopes darbu veikSanai
Tikla un interneta savienojuma aprikojums

36. Aparatiira un programmatiiras nodrosinajums Ja
iekartas vadibas datora pieslégSanai interneta un
uznémuma tiklam
Programmatiiras nodroSinajums un darba
vietu licences

37. Vismaz 1 licence iekartas vadibas datoram un Ja
vismaz 1 licence argjai/biroja darba vietai

38. Savietojamiba ar Microsoft Windows Ja
operétajsistemu

39. Iekartas vadibas modulis Ja

40. Instrumentu datubaze Ja

41. CAD/CAM vide Ja
Iekartas operativa vadibas saskarne

42. Parskata panelis iekartas parametru reallaika Ja
att€loSanai

43. Apstrades darba sarakstu saglabasana un Ja
izsaukSana

44. Automatiska un manuala darba rezima izvéle Ja

45. Spilierices un sagataves vizuala parbaude 2D un | Ja
3D formata

46. Instrumentu nomainas optimizacija vairaku detalu | Ja
apstrade

47. Saspiesta gaisa un dro§ibas aprikojuma sensoru Ja
stavokla kontrole
Instrumentu datubazes funkcijas

48. FrézeSanas instrumenti Ja

49. UrbSanas instrumenti Ja

50. Zagesanas instrumenti Ja

51. GrieSanas instrumenti Ja

52. Abrazivie instrumenti Ja

53. 3D instrumentu datubaze Ja

54. Intuitiva instrumentu piesaiste brivajam vietam Ja
instrumentu nomainitaja

55. Instrumentu kontiiru izveide integrétaja CAD vide | Ja

56. Instrumentu darba garuma un iegremdéSanas Ja
dziluma parvaldiba

57. Instrumentu tehnisko raséjumu saglabaSanas un Ja
uzglabaSanas funkcija

58. Plass 3D instrumentu stiprinaSanas iericu/turétaju | Ja

klasts




MEZMALI

59. Parametru automatiska nodoSana uz CAD/CAM | Ja
apstrades vidi

60. Instrumentu un aprikojuma 3D sadursmju Ja
kontrole/uzraudziba
CAD/CAM programmatiiras vide

61. Parametriska programmé&sana Ja

62. Macibu materiali/apmacibas Ja

63. Sagatavotu makrosu (macros) izmantosanas Ja
iespéja

64. Integréts 3D komponentu simulators Ja

65. Simulacijas ar materiala nonemsanu un Ja
instrumenta trajektorijas att€loSanu
CAD/CAM programmatiras papildu funkcijas

66. CAD komandas (pagriezt, spogulot, atkartot utt.) |Ja

67. Frézesanas fonti (True Type fonti, treknraksts vai | Ja
slipraksts)

68. Notirisanas funkcija, izmantojot noteiktas Ja
kontiiras (iedobju fréz€sana)

69. Geometriju un procesu mérogosana Ja

70. Dazadas simulacijas iesp&jas uz sagataves Ja

71. Logiskie nosacijumi (ja/citadi) Ja

72. Brivi defin€jami mainigie Ja

73. Virtualas virsmas katra pozicija Ja

74. ApakSprogrammas (paSizveidoti procesi) Ja

75. Makro standarta aprikojums Ja

76. Absoliita un relativa programmeéSana Ja

77. DXF failu imports Ja
Konsolu un vakuuma pédu pozicionésanas
indikacija

78. Apstradajamas detalas, konsolu un vakuuma Ja
pedu/piestikSanas modulu vienlaiciga att€loSana
vadibas ekrana

79. Preciza vakuuma pédu pozicionéSana uz Ja
konsolém, izmantojot LED lampu un lazera
projekcijas/norades sistému
8 darba konsoles/atbalsti

80. Vidgja un aizmuguréeja atbalstu/atduru rinda Ja

81. Bezslitenu divkonttiru vakuuma sist€éma ar Vismaz 100 mm
vakuuma pedu augstums

82. Konsolu pneimatiska reguléSana uz ruditam un Ja
slipetam apalajam vadotném

83. Programmatiski vadams prieksgjais un Ja

aizmugurgjais pneimatiskais cilindrs uz katras
konsoles
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84. Parvietojamas sanu atdures Y ass virziena Vismaz 4 gab.
85. IekrauSanas/paligatbalsti smagaku detalu Vismaz 4 gab.
iekrauSanas un izkrausanas atviegloSanai
86. IekrauSanas atbalsta kravnesiba Vismaz 20 kg katram balstam
Divas apstrades zonas svarsta darbibai
87. Viens vadibas pedalis gan kreisajam, gan labajam | Ja
darbibas laukam
88. Viens vakuuma pieslégums katra apstrades lauka | Ja
veidnes apstradei
Vakuumsiiknis
89. Nominala jeb stksanas jauda Vismaz 90 m*/h
90. Jauda Vismaz 3 kW
5 asu galvena varpsta
91. Savienota ar Z ass stiprinajuma platni caur vismaz | Ja
2 linearajam vadotném
92. NodroSina urbSanu, frézéSanu un grieSanu jebkura | Ja
lenk1
93. Jauda Vismaz 12 kW
94. Apgriezienu skaits Vismaz 1000 - 24 000 apgr./min.
diapazona
95. Instrumentu iespilésanas speks ar spiedienu, ko Vismaz 12 bar
uzrauga vismaz 3 sensori
96. Skidruma dzeséSanas sistéma un augstas Ja
kvalitates gultni
97. Maksimalais pielaujamais instrumenta svars Vismaz 6 kg
(rotejoss)
Sasijas sanu instrumentu nomainitajs
98. Linearais nomainitajs atrai instrumentu mainai un | Vismaz 12 pozicijas
optimiz&tam saspiesta gaisa paterinpam
99. Maksimalais instrumenta diametrs Vismaz 180 mm
100. Maksimalais instrumenta garums Vismaz 230 mm
101. Attalums starp instrumentu turétajiem Vismaz 110 mm
102. Maksimalais viena instrumenta svars Vismaz 7 kg
S asu interpolacija
103. 5 asu interpolacija Ja
104. Iespgja apstradat frézeéSanas kontiiru gan ar Ja
fiks€tu asi, gan izmantojot 5 asu interpolacijas
reZimu
Rotacijas instrumentu mainitajs ar 24
instrumentu pozicijam
105. Instrumentu mainitajs ir piestiprinats pie areja
balsta un parvietojas kopa ar to X virziena
106. Maksimalais instrumenta diametrs Vismaz 240 mm
107. Maksimalais instrumenta augstums Vismaz 330 mm
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108. Attalums starp spilpatronam Vismaz 107 mm
109. Maksimalais atseviska instrumenta svars Vismaz 7 kg
110. Maksimalais instrumentu kop@jais svars mainitaja | Vismaz 70 kg
Zagripas turétajs
111. Zagripas turétajs pie aréja balsta, kas parvietojas | Ja
X ass virziena
112. Max zagripas diametrs Vismaz 350 mm
113. Zagripas izmanto$ana visa darba zona Ja
Drosibas ierices atbilstoSi CE prasibam
114. Drosibas paklajini, kas sadaliti tris dalas svarsta Ja
darbibai
115. Avarijas apturéSanas slédzis Ja
116. Aizsargzogs iekartas kreisaja un labaja pusé Ja
117. Vakuuma un saspiesta gaisa vadibas sensori Ja
Papildus aprikojums/opcijas
118. Galvena varpsta Vismaz 15 kW
119. UPS
120. Taisnas linijas lazers izliektu arku pozicion€Sanai | Ja
121. Iekartas optiskais statusa indikators Ja
122. Argjais parslég$anas punkts drosibas sistémas Ja
atbrivoSanai
123. Automatiska atkritumu un skaidu Ja
aiztransporte$ana
124. DroSibas siena iekartas aizmuguré Ja
125. Automatiskas instrumenta garuma meériSanas Ja
sistetma Z as1
126. Kajas slédzis ar siju, kajas pedala vieta Ja
127. Saspiestais gaiss un vakuums Ja
128. Indikators konsolu un vakuuma kausu Ar precizitate ne mazaku ka + 1
pozicionéSanai mm
129. Konsolu atduru cilindru pozicijas kontrole Vismaz 2 atduru rindas
130. Nepartraukta gala atdure uz Y ass Vismaz 2
131. Pastiprinati iekrauSanas balsti Vismaz 4
132. SagatavoSanas urbju galvas uzstadiSanai Ja
133. C/A ass papildu blokéSana Ja
134. Skaidu novirzitajs Ja
135. Vaks 12 poziciju linearajam instrumentu Ja
mainitajam
136. Virtuala instrumenta pozicija Ja, viena programma vismaz 3
gab.
137. Vakuuma kapsulas Vismaz 16 gab.
138. Iekartas 5 asu interpolacija Ja
139. 3D simulators ar sadursmju parbaudi Ja
140. DXF modula imports Ja
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~ gadi
141. Programmatiiras modulis logu un durvju Ja
konstruésanai, logu un durvju savienojumiem
142. Logu un durvju ramju savienojumu Ja
parametrizacijas modulis
143. Programmatiiras modulis noapaloto tapu un rievu | Ja
savienojumu parametriz€Sanai
144. E-macibu un apmacibu sist€émas piekluve Ja
145. Ramja skavas Vismaz 6 gab.
146. Ramja skavu pagarinajums lidz sagatavei Ja
Piegade un uzstadiSana
147. Piegades termins Ne velak ka 2 meénesu laika pec
avansa sanemsanas
148. UzstadiSana, nodoSana ekspluatacija un Ja, ieklauta cena
darbinieku apmaciba
149. Piegades un citas izmaksas, kas saistitas ar Ja, ieklauta cena
iekartas uzstadiSanu un darbinieku apmacibu
Garantija
150. Garantijas periods Vismaz 12 ménesi no iekartas
uzstadiSanas briza.

5. Darbu pienemS$anas kartiba:

5.1.

5.2.

Iekartas piegades un uzstadiSanas vieta: Kekavas nov., Kekavas pag., Valdlauci, Maza Ramavas
1ela 4;
Piegadatajs nodrosina lietotaju apmacibu.

6. Piedavajumu izstrade un iesnieg§ana:

6.1.

6.2.

6.3.

Pretendents apliecina, ka iesniegtais piedavajums ir neatkarigi izstradats, iesniedzot Nolikuma
4.2.3. punkta min&to apliecindjumu (Nolikuma 3. pielikums);

Piedavajumam ir jabut parakstitam no Pretendenta paraksttiesigas personas puses vai
pilnvarotajai personai, iesniedzot pilnvaras kopiju;

Piedavajums ir iesniegts atbilstosi Nolikuma 4.2. punktam.

7. Piedavajuma un pretendenta atbilstiba:

7.1.1.  Piedavajuma iesniegSanas termin§ — 2026. gada 6. oktobris plkst. 22.00;

7.1.2.  Piedavajuma deriguma terminS — 2026. gada 31. decembris;

7.1.3.  Preces piegades un apmacibu veikSanas laiks — ne velak ka 2 meénesSu laika pec
avansa sanemsanas;

7.1.4.  Piegades izmaksas ieklautas iekartas iegades cena;

7.1.5.  UzstadiSanas izmaksas ieklautas iekartas iegades cena;

7.1.6.  Lietotaju apmacibas ieklautas iekartas iegades cena;

7.1.7.  Papildus izmaksas, pieméram, licences izmaksas, kas nepiecieSamas iekartas, ja
attiecinams, un citas izmaksas, kas nav minétas Saja dokumenta, bet ir nepiecieSamas
iekartas lietoSanai, ir ieklautas iekartas iegades cena;

7.1.8. Izstradatais piedavajums ir neatkarigi izstradats, par ko ir iesniegts aplecinajums
atbilstosi Nolikuma 4.2. punktam,;

7.1.9.  Pretendents atbilst Nolikuma 3.1.-3.8. punkta prasibam:
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7.1.9.1.  Pretendents nav registréts valsti, kas minéta LR Ministru kabineta 2023. gada
27. junija noteikumos Nr. 333 " Zemu nodoklu vai beznodoklu valstu un teritoriju
saraksts";

7.1.9.2.  Pretendents nav pasludinats par maksatnespéjigu, neatrodas likvidacijas
procesa, ta saimnieciska darbiba nav apgriitinata vai partraukta, ka art nav konstatgti
Pretendenta profesionalas darbibas parkapumi pedéjo 3 (tris) gadu laika;

7.1.9.3.  Pretendents nav saistits ar Pasiititaju likuma “Par nodokliem un nodevam”
izpratn€ un neatrodas intereSu konflikta saskana ar 2017. gada 28. februara Ministru
kabineta noteikumiem Nr.104 ,Noteikumi par iepirkuma procediru un tas
piemérosanas kartibu pasiititaja finans€tajiem projektiem”;

7.1.9.4.  Pretendentam nav noteiktas nacionalas vai starptautiskas sankcijas vai butiskas
finanSu un kapitala tirgus intereses ietekmgjoSas ES vai Ziemelatlantijas liguma
organizacijas dalibvalsts noteiktas sankcijas (atbilstosi Starptautisko un Latvijas
Republikas nacionalo sankciju likuma minétajiem nosacijumiem);

7.1.9.5.  Pretendentam ir vismaz 3 (trs) gadu pieredze iepirkuma nolikuma iepirkuma
priekSmeta un tehniskaja specifikacija noteikto vai lidzvertigu iekartu piegade vai
razosana. Dokumentacija par pieredzi var tikt pieprasita piedavajumu veértéSanas
bridi, ja Pasttitajam ir radusas Saubas par atbilstibu prasibai.

7.1.9.6.  Iekartam jabiit razotam Eiropas Savieniba;

7.1.9.7.  Pretendenta apgrozijumam jabiit vismaz 3 (tris) reizes lielakam neka iekartas
cenai;

7.1.9.8. Pretendentam ir jaiesniedz apliecindjums par neatkarigi izstradatu
piedavajumu.

7.1.10. Pretendents neatrodas intereSu konflikta ar Pasutitaju.

MeZmali+ SIA
Valdes locekle

Ieva Abike

DOKUMENTS PARAKSTITS AR DROSU ELEKTRONISKO PARAKSTU UN SATUR LAIKA

ZIMOGU



